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Молочная индустрия - “вечный 
двигатель” автоматизации 

Производство и переработка молока имеет несколько важных аспектов как экономических, так и 
социальных, не только для молокоперерабатывающих предприятий отрасли, но и страны в целом. В 
настоящее время отмечена тенденции по увеличению производства молока, наращиванию выпуска как 
классической, так и новой молочной продукции. Растут требования к производственным процессам, 
в части обеспечения заданного качества, углубленной переработки, безотходности, экологичности 
и сквозной прослеживаемости технических и технологических параметров. Технологии становятся 
более интенсивными, оборудование - прогрессивным. Поточное производство нельзя рассматривать 
как сумму отдельных технологических процессов. Каждый агрегат в составе линии непосредственно 
влияет на работу других машин и аппаратов, как следствие, на качество готового продукта. Поэтому при 
совершенствовании и модернизации производства необходим анализ и взаимосвязанное управление 
протекающим технологическим процессом.

Организация производства на современном молочном предприятии состоит из связанных подсистем 
между которыми существуют отношения соподчиненности трех основных уровней. Высшая ступень – 
это система оперативного управления работой всех цехов, планирования запасов сырья и реализации 
готовой продукции (MES/ERP). Основу средней ступени составляют технологические процессы в 
поточных линиях как совокупность специфических технологических операций.

Низшую ступень составляют типовые процессы 
производства молочной продукции (нагрев, 
выдержка, охлаждение, сквашивание, 
перекачивание и т.п.).
Осуществить подобные системы управления 
на молочном предприятии без применения 
средств автоматизации – не представляется 
возможным. Используемые компоненты должны 
обладать повышенной надежностью для работы 
в непростых производственных условиях, 
гибкостью и возможностью дооснащения для 
осуществления возможной корректировки и 
масштабирования технологических процессов, 
а также быть доступными и оптимальными для 
эффективного обслуживания и ремонта.
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Брукс Роберт
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Производители молока повсеместно сталкиваются с жестким 
ценовым регулированием, и ближайшие годы это давление 
продолжит усиливаться. В таких условиях предприятия 
вынуждены фокусироваться на максимальной загрузке 
имеющегося оборудования, параллельно сокращая до минимума 
незапланированные простои.
Использование широкого спектра средств автоматического 
контроля и мониторинга позволяет фиксировать отклонения 
в технологическом процессе, оперативно реагировать на 
непредвиденные ситуации и избегать получения штрафов. Более 
того, глубокий и тщательный анализ таких данных поможет 
выявить“бутылочные горлышки” любого поточного производства 
и составить план его оптимизации.
Особо хочу остановиться на задаче “прослеживаемости” 
технологических данных, в ближайшее время она будет 
играть ключевую роль, ведь покупателю важно быть 
уверенным в подлинности и характеристиках продукта. В 
случае возникновения каких-либо претензий по качеству, 
производитель легко сможет идентифицировать причину и 
провести оперативные работы с затронутой партией продукции.

Шешера Павел
Ведущий инженер
Пищевая Промышленность
ОМРОН Россия

Каждая отрасль промышленности обладает определенной 
спецификой, выделяющей ее на фоне остальных. Специалисты 
по автоматизации вынуждены подстраиваться под 
производственные стандарты в своей работе, зачастую повторяя 
типовые решения из года в год. 
За 13 лет практики я пришел к пониманию, что молочная 
промышленность - это рай для автоматизатора. Здесь сочетается 
множество стандартов и норм, список которых год от года 
лишь расширяется, порой даже по неожиданным причинам. 
Появляются новые виды продукции, а это значит, что необходимы 
высокотехнологичные машины для производства и упаковки 
таких продуктов. Здесь самые высокие скорости: поточные 
линии способны выпускать несколько сотен готовых продуктов 
в минуту, отсюда и использование самых передовых разработок: 
промышленные роботы, сервосистемы и техническое зрение.
Широкая линейка компонентов автоматизации компании ОМРОН 
от кнопок и реле, до роботов-манипуляторов позволяет нам 
с коллегами максимально эффективно решать любые задачи 
автоматизации в молочной промышленности. 



Оцифровка лабораторных данных

Соответствие требованиям ХАССП
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Автоматизация от стадии приемки
Молокоперерабатывающий завод - это бесконечные километры труб, сотни клапанов и измерительных 
датчиков, десятки насосов, которые обеспечивают непрерывную циркуляцию сырья, готового продукта 
и вспомогательных сред во время выполенения технологических процессов. Поэтому бесперебойная и 
согласованная работа автоматических систем управления отдельных агрегатов и транспортной системы - 
залог получения качественных молочных изделий на прилавках магазинов.

При тепловой обработке молока очень важно, чтобы автоматика 
обеспечивала точное поддержание температуры, незначительные 
отклонения повышают риск выживаемости бактерий, могут 
привести к образованию нагара на нагревательных поверхностях 
или потере вкусовых качеств конечного продукта.

ПАСТЕРИЗАТОР
Является важным и необходимым узлом 
производства любой жидкости. При прохождении 
через пакеты теплообменников сырое молоко 
сначала быстро нагревается до требуемой 
температуры, к примеру 72°C, затем выдерживается 
заданное время и быстро охлаждается до 
4°C. Такая тепловая обработка оказывает 
летальное воздействие на вредные бактерии и 
микроорганизмы.

Приемка и Первичная переработка 
молока 

ПРИЕМКА И ХРАНЕНИЕ
При транспортировке и приемке молока 
температура сырья может превышать 4°C., 
поэтому на данном этапе необходимо 
максимально быстро перекачать полученное 
сырье в емкости для хранения через 
охлаждающие теплообменники, отделив его 
от воздуха и измерив.



Предиктивный ТОиР

Отслеживаемость партионных данных

ИНВЕРТОР МХ2, 
до 400 Гц
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Как правило, каждая установка приемки и первичной переработки 
сырого молока оснащена локальной системой автоматизации на 
базе сенсорных панелей оператора и моноблочных Промышленных 
Логических Контроллеров (ПЛК), на которые возлагаются задачи 
регулирования температуры сред, обеспечения давления в 
магистралях, управления транспортными клапанами.

CIP-МОЙКА
Наиболее технологичное с точки зрения автоматизации 
утстройство. Осуществляет циркуляцию моющих сред 
через емкости, трубопроводы и технологические 
линии без разбора оборудования после каждой 
обработки партии сырья. Имеет несколько режимов в 
зависимости от промываемого оборудования и должна 
управлять гребенками из десятков клапанов.

Сырое молоко > Сливки > Нормализированное молоко

СЕПАРАТОР
Предназначен для разделения твердых примесей, 
сливок и обезжиренного молока. Фактически, 
представляет собой центрифугу, поэтому 
дополнительные требования с точки зрения 
автоматизации предъявляются к исполнению 
мотора и преобразователю частоты.

ГОМОГЕНИЗАТОР
Разрушает жировые шарики в смеси из 
обезжиренного молока и сливок, на выходе 
получаем однородное нормализированное молоко. 
Процесс проходит при температурах от 55 до 80°C 
и давлении от 10 до 25 МПа.



Линии получения готового продукта

Компактные размеры

Панель оператора

Высокий класс IP по лицевой панели
Низкая стоимость
Стабильность (работает без ОС)

Гибкость разработки

ПК + SCADA-приложение

Широкий функционал
Интеграция с Базами Данных и другими 
приложениями (Microsoft Office, SQL, XML, OPC)
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Линии по производству готовой молочной продукции, будь то йогурт, сметана, кефир, мороженое, сыры, 
творог и прочие, можно упрощенно описать как совокупность химических процессов и физических 
воздействий в течение определенного времени при заданных температуре, давлении и прочих 
параметрах. Большей частью эти процессы происходят в больших специализированных танках. С точки 
зрения автоматизации такие установки комплектуются локальными ПЛК компактного и среднего класса и 
пультами оператора на основе кнопок, индикаторов и сенсорных панелей.

Но куда эффективнее выстраивать централизированные АСУ ТП на базе модульных промышленных 
логических контроллеров, которые взаимодействуют с удаленными станциями подключения датчиков, 
исполнительных механизмов, группами клапанов по сетевому интерфейсу, к примеру, EthernetIP, и сводят 
всю информацию на единый пульт управления. Где на сенсорных экранах с большой диагональю или 
компьютере, с установленным SCADA-приложением, операторы смены и технологи, могут отслеживать 
и изменять любые технологические параметры каждой установки, отслеживать маршруты движения 
продукта, моющих жидкостей, пара и прочих сред на мнемосхемах работы цеха.

Локальных СУ отдельными узлами, которые требуют перемещения 
персонала по цеху, что затрудняет быстрый переход на изготовление 
новой партии продукции и выявления причин аварийного простоя 
обрудования.

Централизованным АСУ технологическими процессами с 
интуитивными инструментами контроля выпуска продукта, простым 
изменением параметров установок и явной диагностикой каждого 
механизма.

ОТ К
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Базовых задач управления и контроля установками. Эффективным системам анализа производства и самодиагностики.

ОТ К

Современные СУ процессами производства молочных продуктов помимо базовых задач контроля 
должны предоставлять персоналу расширенные функции, к примеру, автоматическое планирование 
загрузки мощностей и построение маршрутов движения жидкостей на всю смену в виде сетевого 
графика работы установок или диаграмм Ганта. Другим ярким примером оптимального использования 
централизированного ПЛК является система учета энергосред и энергоэффективности.

ПЛК компании ОМРОН могут обмениваться данными с устройствами учета потребления электроэнергии, 
датчиками расхода сжатого воздуха, другими устройствами и вести накопление данных локально 
на флэш-накопитель. Далее эту информацию инженерный состав может получить по сети Ethernet и 
провести наглядный анализ работы каждого узла в различных режимах, результатом которого может 
стать целый комплекс мер по оптимизации технологических процессов, к примеру, в рамках ХАССП. 
Что однозначно приведет к снижению себестоимости выпускаемой продукции и повышению КПД всей 
производственной линии.

Серия измерителей 
KM

Датчики сжатого 
воздуха D6FZ

Учет энергосред> ХАССП > Снижение себестоимости
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Модульность и гибкость
Модульная концепция построения современных упаковочных машин позволяет легко объединять 
их в единую линию. Мы можем предложить решения разного уровня: от полной интеграции всех 
устройств по сети, до автоматизации отдельных узлов. Использование библиотеки функциональных 
блоков для отслеживания состояния устройств поможет организовать качественные Техническое 

Этикетка и 
Маркировка

НАНЕСЕНИЕ ЭТИКЕТКИ

Автоматизированные линии упаковки 
и розлива продукции

За динамику перемещения тары, особенно в машинах роторного типа, 
и точную подачу этикетки отвечают сервопривода. Остальные узлы, 
как правило, приводятся в движение пневматическими клапанами 
разнообразного исполнения под управлением ПЛК на основании 
сигналов с датчиков.
Повышенное внимание должно уделяться безопасности работающего 
персонала, особенно в зоне перемещение исполнительных механизмов. 
Для этого машины должны оснащаться сертифицированными 
концевыми и троссовыми выключателями, световыми барьерами и 
прочими устройствами согласно нормативам безопасности. 

Обслуживание и Ремонт (ТОиР), объекты стандарта PackML свяжут 
установки разных производителей между собой и позволят вести 
объективный учет общего показателя эффективности линии (OEE).

РОЗЛИВ

До 6000 бут/час - формирование, дозирование, наполнение, 
укупорка, этикетирование, нанесение контрольной 
информации

Установки на данных участках должны обладать возможностью работы 
на самых высоких скоростях в непрерывном режиме и выполнять 
одновременно комбинацию нескольких технологических процессов:
• водоподготовку, очистку воды от посторонних примесей;
• формирование тары;
• насыщение готовой жидкости углекислым газом;
• купаж;
• ополаскивание ёмкостей;
• розлив продукта;
• закупорку бутылок;
• нанесение этикетки и печать контрольной информации.

Участок розлива и нанесения этикетки



Специализированная Библиотека ФБ для упаковочных 
задач и мониторинга исполнительных устройств.

Готовые программные и графические модули в полном 
соответствии стандарту PackML.

Предиктивный ТОиРОбъединение установок в единую линию
Объективный учет ОЕЕ

3

4
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Упаковка в коробки

Паллетайзер

3-осевой Delta-робот 2-осевой Delta-робот Линейный манипулятор

До 50 транспортных коробок/мин - захват, укладка и 
обертывание

Штабеллер должен непрерывно отрабатывать быстрое перемещение 
тяжелых коробок и заполнять ими паллету. Использование линейных 
систем перемещения на базе сервопривода ОМРОН серии Accurax 
может значительно удешевить транспортную систему и сделать ее 
более гибкой в обслуживании и работе.

Также следует рассмотреть вариант применения:
• Портальных систем 
• Шестиосевого Робота-манипулятора
• Устройств Безопасности.

До 250 упаковок/мин - ориентирование, погрузка, 
запечатывание и маркировка

Основные задачи при упаковке в транспортные коробки: 
обеспечение соответствия фактической скорости участкам розлива 
и маркировки, сохранение целостности тары и этикеток. Быстрая 
адаптация под различные габариты продукции и упаковочных 
коробок.

Фасовочные автоматы на базе роботов производства ОМРОН могут 
захватывать и укладывать до 12 изделий одновременно, используя 
различные схемы расположения продукта в таре.
• 2-осевые Delta-роботы большой грузоподъемности – до 35 кг.
• Cовместная работа до 8 роботов от одного контроллера.

Платформа автоматизации Sysmac компании 
ОМРОН обеспечивает быструю адаптацию 
линий розлива и упаковки к гибкому 
графику производства за счет объединения 
всего спектра оборудования: от роботов до 
технического зрения, по единому сетевому 
интерфейсу в режиме реального времени.

ФИНАЛЬНАЯ УПАКОВКАВТОРИЧНАЯ УПАКОВКА

Скорость разработки програм



Интеграция с информационной 
системой управления предприятием

Рынок
молочной
продукции

Новая продук- 

ция и сезонность

Рост

операцион-

ных затрат

Качество и прием-

лимая цена

Постоянно

на прилав-

ках

Конкуренция

Эффективность

производства

Рынок молочной 
продукции
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A
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- Учет потерь;

- ТОиР;

- Учет простоев;

- Документооборот;

- Управление персоналом;

- Планирование производства;

- Управление складом и многое другое.

ERP/MES
система

- SAP;

- 1С: Управление 
Предприятием;

- Microsoft 
Dynamics AX

- Галактика ERP;

и многие другие.
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Производитель молочной продукции должен тонко улавливать тенденции потребительского рынка и 
быть готовым немедленно подстроиться под его запросы, сохранив финансовую стабильность.

Производитель

Потребители

Единственным верным решением обеспечения целостности бизнес и 
производственных процессов становится использование электронного 
документооборота в ERP/MES-системах.



ERP/MES
система
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Неэффективного и дорогого бумажного документооборота Электронному документообороту, работе с Базами Данных, 
облачными хранилищами и анализу всевозможных показателей.

ОТ К

Зачем это нужно?
1. Прослеживаемость данных (Traceability) / Ветеринарная Сертификация
Данные с лабораторных стендов, расходометров, датчиков температуры, давления и прочих 
измерительных приборов можно посредством цифровых интерфейсов передавать в ПЛК, а оттуда в 
Базу Данных предприятия. Это позволит однозначно привязывать качество и количество используемого 
сырья к товарным накладным, сладским запасам и финансовой отчетности, избежав бумажной рутины и 
человеческого фактора. 

2. Партионное производство (Batch Production)
Эффективные предприятия просто обязаны быть гибкими и осуществлять быстрый переход на выпуск 
любого типа продукции, максимально загружая производственные мощности. Формирование заказов на 
производство в системе ERP и передача этой информации на уровень АСУ позволит технологическому 
оборудованию подготовиться к выпуску новой партии продукта по известной рецептуре, зарезервировав 
требуемое сырье и необходимые установки. 

3. Отчетность (показатель ОЕЕ и другие)
На основе реальных показетелей технологического оборудования, накопленных в Базе Данных, можно 
качественно судить об эффективности производства, анализировать сильные и слабые части процесса, 
качество работы установок и персонала. Строить программу оптимизации производства, делать 
бюджетную оценку на предстоящие временные отрезки.

4. Интеллектуальный ТОиР
Все установки на технологическом уровне способны коммуницировать между собой, обмениваясь 
служебной информацией о выходе из строя и условиях работы узлов. Передавая эту информацию на 
уровень MES/ERP, можно не только спланировать календарь мероприятий по обслуживанию линий, но и 
вести учет и предиктивное пополнение склада запасных частей.

Контроллер (ПЛК) База Данных

прямое
подключение

Серия NJ SQL, Oracle, IBM DB2, MySQL, FireBird

прямое
подключение

1C, SAP и другие

Полевые устройства > ПЛК > База Данных > MES/ERP



DR-LED (Double Reflective) – 
технология освещения с ярким 
однородным белым светом.
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Комплексная программа поддержки пищевых производителей 
Торговые сети с особым вниманием относятся к характеристикам поступающей от производителя 
продукции. Некорректная маркировка или ее отсутсвие на нескольких единицах товара могут 
послужить причиной отзыва всей партии и выставлению гигантского штрафа за нарушение контрактных 
обязательств. Рассмотрим ситуации, в которых решения ОМРОН помогут сохранить репутацию вашего 
бренда.

Контроль уровня жидкости
• Для решения задачи достаточно простого 

датчика технического зрения. Чёрно-белая 
камера и выбор подсветки заднего фона 
устраняют цвет тары и жидкости. Уровень 
определяется по разделу сред.

Контроль даты
• Поддержка более 80 шрифтов
• Создание собственных алфавитов 
• Плохо читаемые и искаженные коды
• Неверные даты выпуска и срока годности
• Чтение символов большинства принтеров, включая 

матричные

Контроль этикетки
Некорректная маркировка – признана основной 
причиной возврата товара в пищевой индустрии.
• Качество наклеивание этикетки
• Соответствие этикетки 
• Позиционирование этикетки на изделии
• Целостность

5 ситуаций, когда возврата продукции 
можно избежать



Защита репутации бренда
Обеспечение соответствия стандартам
Уменьшение отгруженного брака
Предотвращение непредвиденных затрат

1

5

ЭКОНОМИЯ 70% ЭКОНОМИЯ 50% ЭКОНОМИЯ 40%

101001110101...................1101010111............................01010101010............................101001011010............................0101010101001
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Мы поможем с подбором оборудования под задачу, сэкономив ваши ресурсы 

Контроль крышки
• Камера способна распознать наличие 

крышки на бутылке и корректно ли она 
навернута

• На упаковке doy-pack камера может 
детектировать насколько правильно 
клапан впаян в пакет.

Чтение штрих-кода налету
• .Легкость интеграции на конвейер, 

способность обнаруживать код на 
различных позициях и различной 
ориентации;

• Линейные штрих-коды: JAN/EAN/UPC; 
Code39; Codabar; ITF; Code93;Code 128/
GS1-128; GS1 DataBar; Pharmacode;

• 2D штрих-коды: DataMatrix; QRCode; 
MicroQR; PDF417; MicroPDF;

• Оценка качества печати по стандарту ISO/
IEC 15415;

• Матричные коды стандарта ECC 200, 
базирующемся на ISO/IEC 15416;

• Решение о снижении качества печати на 
основе анализа тренда.

Концепция и подбор 
оборудования

Монтаж и первичное 
тестирование 

Ввод в эксплуатацию и 
техническое обслуживание 

30% 50% 60%

Камеры технического зрения позволяют устанавливать 
соответствие между сырьем и партиями готовой продукции, 
обеспечивая процесс прослеживаемости данных, что может 
быть использовано в Ветеринарной Сертификации.



Скорость разработки програм
Обмен данными с MES/ERP-системами
Простота обслуживания
Визуализация производственных процессов

Эффективные решения для Молочной промышленности14

Интеграция и Функциональность 
Sysmac – это комплексная платформа автоматизации, предназначенная для обеспечения полного 
контроля и управления технологическими процессами. Ядром этой платформы является Универсальный 
Машинный Контроллер и сетевой интерфейс EtherCat, которые обеспечивают синхронную работу 
исполнительных механизмов, роботов, систем безопасности и обмен информацией с производственной 
Базой Данных в режиме реального времени. Такая концепция позволяет упростить архитектуру 
решения, сократить объем программирования и оптимизировать производительность линий.

Комплексное решение ОМРОН для 
производственной линии

Полный ассортимент компонентов для построения
производственных линий
Omron предлагает широкий ассортимент оборудования, от датчиков 
обнаружения и поверки качества, контролеров для управления 
всеми подвижными механизмами, приводов для быстрого и точного 
перемещения до устройств безопасности. 

Роботы

Управление движением
Сервопривод G5

 Сервопривод G5

Безопасность
NX Safety

Инвертер MX2

Линейные моторы

Delta-робот

Сервомоторы

Двигатели



Удаленное подключение
Резервное восстановление через SD-карту
Использование виджетов (IAG)

Информационныетехнологии

Smart factory
IT devices

Offices HQ
Sales force
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Техническое зрениеСистема FH Измерение

Визуализация
Big Data

Измерительные датчики ZW
Оптоволоконные/Лазерные Датчики

Ввод/Вывод
Станции NX

Универсальный машинный контроллер

База Данных SQL
Панель NA

Ethernet



Производители установок Системные интеграторы

Авторизированные дистрибьюторы

* Примечание: компании представлены в алфавитном порядке

Эффективные решения для Молочной промышленности16

Сеть партнеров в молочной 
промышленности

“АТЭСКО Сибирь” ООО
г. Новосибирск, тел.: +7 (383) 342-54-35

Группа компаний Экспресс НТС-ЭКО
г. Москва , тел.: +7-495-223-47-33

“Промэнерго Автоматика”, ООО
г. Москва , тел.: +7-495-739-36-05

 “Пром-А Урал”, ООО
г. Пермь , тел.: + 7 (342) 254-41-95

“Ракурс”, ООО
г. Санкт-Петербург, тел.: +7 (812) 252-48-83

“Техстар”, ООО
г. Ростов-на-Дону, тел.: +7 (863) 255-27-83

“Траскон Текнолоджи”, ЗАО
г. Москва, тел.: +7-495-956-64-50

“Уралтехмаркет”, ЗАО
г. Екатеринбург, тел.: +7 (343) 288-51-41

“Айс-Бюро”, ООО
г. Москва, тел.: +7-495-775-05-83

Группа компаний “Ракурс”
г. Санкт-Петербург , тел.: + 7 (812) 252-32-44

Группа компаний Экспресс НТС-ЭКО
г. Москва , тел.: +7-495-223-47-33

“Интеллектуальные комплексы автоматики”, ООО
г. Воронеж, тел.: +7 (473) 233-00-49

“Траскон Текнолоджи”, ЗАО
г. Москва, тел.: +7-495-956-64-50

Республика Беларусь
“Балтаком Электроникс”, ООО
г. Минск, тел.: +375-17-395-00-81

“Воронежпродмаш”, ООО
г. Воронеж, тел.: +7 (473) 233-03-90

Группа компаний “РосМолСнаб”
г. Барнаул , тел.: + 7 (3852) 28-27-82

ММР, ООО
г. Киров , тел.: +7 (8332) 25-57-71

ПК “Альтер”, ООО
г. Железноводск, тел.: +7 (87932) 3-20-51

“Сельмаш Молочные Машины”, ООО
г. Киров, тел.: +7 (8332) 51-00-61

“Таурас-Феникс”, ЗАО
г. Санкт-Петербург, тел.: +7 (812) 329-49-10

ТД “Профитэкс”, ООО
г. Пятигорск , тел.: +7 (8793) 98-92-82

Ю Ти Эн Групп
г. Мытищи, тел.: +7-495-926-06-53 



6
Региональных офисов в России и собственный склад

22
Присутствие в странах Европы и Ближнего Востока
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ОМРОН Электроникс, ООО

ул. Правды, д. 26 
г. Москва, 125040 
Тел.: +7 495 648 94 50
Факс: +7 495 648 94 51
Электронная почта: omron_russia@eu.omron.com
Сайт: industrial.omron.ru
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Бюджетная оценка 
Благодаря нашей широкой сети 
филиалов мы сможем подобрать для 
работы с вами специалиста, который 
всегда будет рядом и с удовольствием 
поможет с выбором архитектуры системы 
автоматизации и ее компонентов. 
Гибкость структуры компании позволит 
вести общение по любым вашим 
вопросам через ОДНОГО представителя 
от этапа бюджетной оценки до итоговой 
сдачи проекта.

Защита решения 
По мере реализации проекта 
вы сможете воспользоваться 
нашими учебными центрами, чтобы 
усовершенствовать навыки в 
управлении механизмами, настройке 
роботов, устройств безопасности и 
контроля. Мы можем использовать 
специалистов лабаратории Tsunagi для 
проверки совместимости сторонних 
устройств с нашими модулями 
интерфейсов EtherCAT и EtherNet/IP.

O
M

RO
N

КОМПЕТЕНЦИЯ

Квалифицированные инженеры 
по применениям могут помочь с 
программированием и тестовым 
запуском самых важных узлов 
системы. Наши специалисты 
обладают глубокими экспертными 
знаниями в промышленных сетях, 
ПЛК, управлении движением, 
безопасности на производстве и 
средствам человеко-машинного 
взаимодействия.
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Сотрудничество от стадии оценки 
бюджета до ввода эксплуатацию

Внедрение эффективной системы управления 
молочным цехом

“Компания “Траскон Текнолоджи” выполнила работы по 
внедрению современной системы управления в новых 
цехах ПК “Молоко”, обеспечив при этом поэтапный ввод 
производственных мощностей без остановки выпуска 
продукции. Ведь на момент начала работ у нас уже были 
подписаны контракты на поставку продуктов потребителям 
и недопустимым была даже однодневная остановка.
В результате не только внедрены современные системы 
управления всеми технологическими процессами, но и создано 
единое информационное пространство предприятия 
с возможностью интеграции с ERP-системой завода. 
В результате ПК “Молоко” является одним из лучших 
предприятий молочной отрасли Тюменской области”.

Директор молочного производства ООО “Производственная 
Компания “Молоко”” Третьяков Игорь

ОТЗЫВЫ С ПРОИЗВОДСТВ

Повышение показателей фасовочных линий

“ОАО «Карат» обратился к ГК Экспресс НТС-ЭКО несколько 
лет назад с задачей модернизации системы управления на 
ряде фасовочных линий и плавильном котле. Предложение 
показалось нам привлекательным по цене, а в качестве 
работ и оборудования от OMRON  мы убедились после первой 
совместной работы над автоматом фасовки плавленого сыра 
и творожков. 
За время сотрудничества все сроки ввода оборудования в 
эксплуатацию были соблюдены. Все оборудование стабильно 
работает в заданном диапазоне согласно утвержденному 
техническому заданию без сбоев и длительных простоев во 
время технического обслуживания. Улучшилась точность 
дозирования и позиционирования узлов, что уменьшило расход 
сырья, а так же снизило количество брака на выходе”.

Технический директор ОАО “Карат” Бурцев Александр 
Николаевич



Проектирование 
На этапе разработки прототипа вам 
потребуется гибкость технической 
поддержки, поставок и, возможно, 
обмена продукции. Вам будет помогать 
квалифициированный специалист 
ОМРОН, который поможет быстро 
сориентироваться во всех нюансах 
взаимодействия с нашей продукцией 
и сервисом.

Ввод в эксплуатацию 
С нашей всемирной сетью присутствия 
экспорт вашей продукции становится 
простым; мы поможем вам с 
оборудованием в любой точке мира.
Мы можем предоставить координатора, 
чтобы облегчить процесс обучения, 
поставки запасных частей или даже ввода 
в эксплуатацию станков и механизмов. 
Все это на местном государственном 
языке, с необходимой документацией.

Сервис 
С ростом вашего предприятия мы сможем 
организовать специализированную 
сервисную поддержку с гарантированным 
временем реакции на любые запросы. 
Наша складская программа, или наших 
партнеров, будет составлена с учетом 
поддержания ЗИП под ваши нужды, и вы 
в кратчайшие сроки сможете получить 
запчасти в любой точке России. Наша 
продукция отвечает всем принятым 
стандартам - CE, cULus, NK, LR и другие.

УВЕРЕННОСТЬ ПОДДЕРЖКА
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МЫ СОТРУДНИЧАЕММЫ УЧАСТВУЕМ
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Платформа Sysmac

УНИВЕРСАЛЬНЫЙ КОНТРОЛЛЕР

Модель NX7 NJ5 NJ3 NJ1 

Минимальное время цикла 125 мкс 500 мкс 500 мкс 1 мс 

Количество осей 256, 128 64, 32, 16 8, 4 2, 0 

Ядро управления движением 2 синхронизированных ядра управления 
движением 

Синхронизированное ядро управления движением 

Функции • Программно-логическое управление 
• Управление движением

• Программно-логическое управление 
• Управление движением 
• Робототехника 
• Подключение к базе данных

• Программно-логическое управление 
• Управление движением

• Программно-логическое управление 
• Управление движением
• Подключение к базе данных

Среда разработки Sysmac Studio 

Языки программирования • Релейно-контактные схемы 
• Язык структурированного текста 
• Фрагменты с кодом ST в программах LD

Стандарты программирования • МЭК 61131-3 
• Функциональные блоки PLCopen для управления движением

Объем программы 80 МБ 20 МБ 5 МБ 3 МБ 

Карта памяти SD Карты памяти SD и SDHC 

Встроенные порты EtherNet/IP; EtherCAT; USB 2.0

Ведомые устройства EtherCAT 512 192 192 64 

Сервопривод Accurax G5/EtherCAT; 1S/EtherCat 

Управление движением • Интерполяция групп осей и перемещение по одной оси 
• Электронные кулачковые и редукторные передачи 
• Прямое управление позицией осей и групп осей

ПАНЕЛИ ОПЕРАТОРА

Модель NA5-15W NA5-12W NA5 9W NA5-7W 

Дисплей ЖК дисплей, цветной с TFT матрицей 

Размер экрана Широкоформатный 15" Широкоформатный 12" Широкоформатный 9" Широкоформатный 7" 

Разрешение 1280 x 800 пикселей 800 x 480 пикселей 

Отображаемые цвета Глубина цвета 24 бита 

Управление • Сенсорный экран 
• 3 программируемые функциональные кнопки 

Встроенные порты • 2 х порта EtherNET 
• 3 x порта USB 2.0 

Степень защиты Передняя панель IP65 

Карта памяти Карта памяти SD и SDHC 

Свойства и функции • Функции безопасности - разграничение прав доступа и защита паролями
• Программирование на языке Visual Basic .NET 
• Встроенные в Sysmac Studio функции интегрированного моделирования 
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СТАНЦИИ ВВОДА/ВЫВОДА

Модель Система ввода/вывода серии NX Система Безопасности серии NX 

Тип Модульная система ввода/вывода Соответствие стандарту PLe (EN ISO 13849-1); SIL3 (МЭК 61508)  
Сетевой интерфейс Интерфейсный модуль EtherCAT FSoE – Система безопасности посредством протокола EtherCAT 

Расширяемость системы • До 63 модулей ввода/вывода 
• Макс. 1024 байт ввода + 1024 байт вывода 

• 32 соединения (для NX-SL3300)
• 128 соединений (для NX-SL3500)

Типы модулей ввода/вывода • Дискретные входы/выходы 
• Аналоговые входы/выходы 
• Вход энкодера 
• Импульсные выходы 
• Температурные входы 
• Обеспечение безопасности 

• Дискретные входы/выходы безопасности

Подсоединение вводов/ 
выводов 

• Безвинтовые клеммы (все устройства) 
• Разъемы MIL (варианты для устройств с 16 и 32 дискретными точками ввода/вывода) 

Свойства и функции • Автоматическая и ручная настройка адресов 
• Стандартные и высокоскоростные входы 
• Фильтрация сигналов дискретных входов 
• Съемные безвинтовые клеммные блоки 
• Синхронное обновление входов/выходов с использованием распределенных часов 
• Модули входов/выходов с поддержкой меток времени 
• Высокая плотность: 16 дискретных или 8 аналоговых 

сигналов в модуле шириной 12 мм
Монтаж Рейка DIN 

Безвинтовые клеммы типа «push-in» 

• Произвольное комбинирование с модулями стандартных входов/выходов NX 
• Универсальность и возможность повторного использования программного кода 
• Стандарт МЭК 61131-3 
• 46 FB/FUN безопасности 
• Переменные являются частью проекта контроллера NX7/NJ 
• Непосредственное подключение к входным устройствам безопасности 
• Мониторинг входных/выходных данных в проекте контроллера NX7/NJ

ПРОГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ

Модель Sysmac Studio 

• Программное обеспечение Sysmac Studio представляет собой единую среду для проектирования и конфигурирования, программирования, моделирования и 
мониторинга 
• Одна программа, объединяющая в себе управление движением, функции безопасности и программно-логическое управление, техническое зрение и человеко-

машинный интерфейс 
• Полная совместимость со стандартом МЭК 61131-3 
• Программирование на языках релейно-контактных схем (LD), структурированного текста (ST) с мощным набором команд, комбинирование языков LD и ST в 

одной программе 
• Редактор профилей «электронных кулачков» (CAM) для простого программирования сложных траекторий движения 
• Единый инструмент для моделирования программно-логического управления и трехмерного моделирования движения 
• Улучшенная защита с 32-разрядным паролем 
• Функциональные блоки PLCopen для управления движением и системы безопасности 
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РОБОТЫ

Модель Робот Delta XXL Робот Delta XL Робот Delta Робот Mini Delta 
Тип Робот серии Delta 

Максимальная полезная 
нагрузка 

8 кг 2 кг 1 кг 

Степень свободы 3+1 (дополнительно возможно вращение) 
Номинальная рабочая зона Ø 1600 x 350 мм (макс. 550) Ø 1300 x 250 мм (макс. 400) Ø 1100 x 250 мм (макс. 400) Ø 500 x 155 мм / Ø 450 x 135 мм 

(с осью вращения) 

Время цикла 25/300/25 мм (8 кг): до 60 циклов/ мин 
200/1000/200 мм (8 кг): до 35 циклов/мин 

25/305/25 мм (0,1 кг): до 120 циклов/мин 25/305/25 мм (0,1 кг): до 150 циклов/мин 25/305/25 мм (0,1 кг): до 200 циклов/мин 

Стабильность 
позиционирования 

± 1 мм (X, Y, Z) ± 0,2 мм (X, Y, Z) ± 0,3 мм (X, Y, Z) ± 0,2 мм (X, Y, Z) 

Стабильность углового 
положения 

± 0,3° (q) ± 0,4° (q) ± 0,3° (q) 

Степень защиты IP65 
Тип оси вращения Крепление вала 

Контроллер управления Серия NJ5 

Модель Робот Delta IP69K Робот Delta IP67 Робот Mini Delta IP67 Робот Mini Delta IP65 
Тип Робот серии Washdown Delta 

Максимальная полезная 
нагрузка 

3 кг 2 кг 1 кг 

Степень свободы 3+1 (дополнительно возможно вращение) 
Номинальная рабочая зона Ø 1100 x 250 мм (макс. 400) Ø 1100 x 300 мм (макс. 450) Ø 650 x 150 мм (макс. 250) Ø 500 x 155 мм / Ø 450 x 135 мм (с 

осью вращения) 
Время цикла 25/305/25 мм (0,1 кг): до 150 циклов/мин 25/305/25 мм (0,1 кг): до 200 цик лов/мин 

Стабильность 
позиционирования 

± 0,2 мм (X, Y, Z) ± 0,1 мм (X, Y, Z) ± 0,2 мм (X, Y, Z) 

Стабильность углового 
положения 

± 0,3° (q) ± 0,1° (q) ± 0,3° (q) 

Степень защиты IP69K IP67 IP65 (нержавеющая с таль + титан) 
Тип оси вращения Крепление вала Крепление центральной точки 

инструмента - низкая или высокая 
инерция

Крепление центральной точки 
инструмента - низкая или высокая 
инерция 

Крепление вала 

Дополнительное 
оборудование 

- Сис тема предотвращения 
столкновений 

Система предотвращения 
с толкновений 

-

Контроллер управления Серия NJ5 

Модель Линейная ось серводвигателя Accurax 

Тип Линейная ось серводвигателя 
Диапазон постоянных усилий От 48 Н до 760 Н 
Диапазон пиковых линейных 

усилий 
От 105 Н до 2000 Н 

Максимальная скорость 5 м/с 
Сила магнитного притяжения От 300 Н до 4440 Н 

Управляющий сервопривод Accurax G5 для линейных серводвигателей 



23

Модель Поворотный серводвигатель Accurax G5 Высокоинерционный поворотный серводвигатель Accurax G5 

Номинальная скорость 3000 об/мин 2000 об/мин 1500 об/мин 1000 об/мин 3000 об/мин 2000 об/мин 1500 об/мин 

Максимальная скорость От 4500 до 6000 об/мин 3000 об/мин От 2000 до 3000 об/мин 2000 об/мин 5000 об/мин 3000 об/мин 1500 до 3000 об/мин 

Номинальный крутящий 
момент 

0,16 Нм до 15,9 Нм 1,91 Нм до 23,9 Нм 47,8 Нм до 95,5 Нм 8,59 Нм до 57,3 Нм 0,64 Нм до 2,4 Нм 4,77 Нм до 23,9 Нм 47,8 Нм 

Мощность От 50 Вт до 5 кВт От 400 Вт до 5 кВт От 7,5 кВт до15 кВт От 900 Вт до 6 кВт От 200 до 750 Вт От 1 кВт до 5 кВт 7,5 кВт 

Применимый сервопривод Поворотный сервопривод Accurax G5 

Разрешающая способность 
энкодера 

20-битный инкрементный/17-битный 
абсолютный 

17-битный абсолютный 20-битный инкрементный/17-битный абсолютный 17-битный абсолютный 

Степень защиты IP67 IP65 IP67 

СЕРВОСИСТЕМА

Модель Сервопривод Accurax G5 

Тип Поворотный сервопривод Линейный сервопривод 

Номинальные параметры 
230 В, однофазный 

От 100 Вт до 1,5 кВт От 200 Вт до 1,5 кВт 

Номинальные параметры 
400 В, трехфазный 

От 600 Вт до 15 кВт От 600 до 5 кВт 

Применимый серводвигатель Поворотные серводвигатели Accurax G5 Линейные серводвигатели Accurax 

Управление положением, 
скоростью и моментом 

EtherCAT 

Соответствие стандартам 
безопасности 

• Соответствие стандарту PLd (EN ISO 13849-1) 
• Соответствие стандарту SIL2 (МЭК 61508) 

Функция безопасности Безопасное снятие момента (STO) 

Замкнутый контур 
позиционирования 

Встроенный Нет 

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗРЕНИЕ

Модель FQ-M FH 

Описание Разработан для отслеживания объектов Универсальная система технического зрения 

Сетевой интерфейс Встроенные порты EtherCAT и Ethernet Встроенные порты EtherCAT, Ethernet, USB и последовательные порты, 
карта SD 

Инструменты контроля Поиск по форме, поиск, анализ меток, положение края Более 100 инструментов обработки 

Количество регистрируемых сценариев 32 

Метод обработки изображений Реальные цвета или монохромное изображение 

Разрешение камеры 752 x 480 4096 x 3072 

Свойства и функции • Быстрое и эффективное распознавание объектов 
• Ввод энкодера для конвейерного отслеживания и калибровки 
• Обнаружение объектов на основе распознавания контуров 
• Программное обеспечение Sysmac Studio для настройки и управления 

системой технического зрения 

• Высокопроизводительный 4-ядерный параллельный процессор i7 
• Камера с быстродействующим датчиком CMOS 
• Один процессор для управления 8 камерами 
• Технология расширенного поиска по форме 

Дискретные входы/выходы 9 входов/5 выходов 17 входов/37 выходов 
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Общие сведения о компании Omron

Годового оборота инвестируется 
в исследования и новые разработки

80-летний опыт 
в области инноваций
Входит в список 150 ведущих получателей патентов в мире
1200 сотрудников заняты в сфере НИОКР
Более 11 тысяч выданных и находящихся на рассмотрении 
патентов

Сотрудников по всему миру

Филиалов по всему миру

Региональных офисов в России и собственный склад

Техническое обучение и семинары, техническая 
поддержка, центры компетенции, online-
сообщество (MyOmron), online-каталоги и 
техническая документация, обслуживание 
клиентов и поддержка продаж, лаборатория 
совместимости оборудования (Tsunagi), оценка 
рисков на предприятии, сервис и ремонт.

Отвечает вашим потребностям 

продуктов направления 
компоненты автоматизации

Датчики, Системы управления, Визуализация, Приводы, Роботы, Безопасность, 
Техническое зрение, Коммутационное оборудование

Хотя мы и стремимся к совершенству, Omron Europe BV и/или ее филиалы и аффилированные компании не дают никаких 
гарантий и заверений в отношении точности и полноты информации, содержащейся в настоящем документе. Мы 
оставляет за собой право вносить время от времени любые изменения без предварительного уведомления.
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Хотите узнать 
больше?
OMRON РОССИЯ

+7 495 648 94 50

 industrial.omron.ru 

 omron_russia@eu.omron.com




