
Программа 3D моделирования упаковочных устройств с системой техническо-
го зрения и импортом изображений

Быстрая калибровка видеокамеры и робота с новой программой-мастером
системы технического зрения

Управление механизмами со встроенным робототехническим функционалом

Роботизированная упаковочная линия
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Роботизированная упаковочная линия2

Робототехнический упаковоч-
ный модуль, синхронизиро-
ванный с подачей поддонов

B 
Горячее формование, 
фасовка и герметизация

C
Устройство для упаковки в 
ящики с верхней загрузкой

ПЕРВИЧНАЯ УПАКОВКА

Интуитивная робототехника придает 
гибкость упаковочной линии

Delta Robot, 3-осевой

До 5000 штук/мин - формовка, дозирование, фасовка,
запечатывание, захват и перемещение
Основные задачи – скорость и плавность во время перемещения продукции.
Потребность в возможности гибкого выбора размера партий, легко очищаемых
и простых в эксплуатации установках, а также необходимость соблюдения са-
нитарных норм – вот основные приоритеты для данной части линии.
•	 До 8 роботов Delta с одним контроллером для выполнения наиболее

ответственных упаковочных и сортировочных операций.
•	 Комплексные системы технического зрения для контроля качества и

определения положения

•	 Быстрая смена продукта благодаря высокоэффективному комплексному
встроенному контролю с помощью системы технического зрения управле-
нию движением и роботизированному управлению.

•	 Функции захвата нескольких изделий и слежения за конвейером – это
лишь некоторые из стандартных робототехнических функций.

Будущее интуитивной робототехники и конфигурируемой модульной упаковочной линии
Модульный принцип построения упаковочной линии позволяет проектировать законченную линию путем
комбинирования различных модулей, соединенных наиболее эффективным способом. Omron предлагает
готовое комплексное решение для автоматизации упаковочной линии на основе своего 50-летнего опыта
помощи нашим заказчикам в решении сложных производственных задач.
В последнее время все чаще встроенные роботы и робототехнические модули включают в упаковочные
механизмы для улучшения адаптивности к новым технологическим процессам, повышения
производительности и даже автоматизации ручных операций.
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Паллетизатор

Delta Robot, 3-осевой Delta Robot, 2-осевой

ОКОНЧАТЕЛЬНАЯ УПАКОВКА 

Линейная система XZ

До 50 ящиков/мин, захват, штабелирование и упаковка

Основная задача состоит в обеспечении надежной работы при
высокой загрузке с непрерывной высокой частотой циклов.
Возможность использования электрических приводов в любом
сочетании также повышает эксплуатационную гибкость эффективных
и экономичных усовершенствований.

•	 Портальные системы
•	 Линейные двигатели

До 250 картонных коробок/мин - установка в вертикальное 
положение, погрузка, закрывание и маркировка
Основные задачи - обеспечение соответствия фактической 
скорости расфасовки в первичную упаковку для сохранения 
целостности индивидуальной или укрупненной упаковки и для 
легкой адаптации линейных направляющих к подаче как 
первичной, так и вторичной упаковки.
Роботизированные фасовочно-упаковочные автоматы, которые 
захватывают и загружают 12 изделий одновременно, используя 
упаковочную схему из одного, двух и более слоев.

•	 Роботы Delta 2 большой грузоподъемности – до десятков кг.
•	 Непрерывные и серийные оперативно синхронизируемые

операции до 8 роботов с использованием имеющихся 64
осей.

Платформа автоматизации Sysmac Omron
обеспечивает полный контроль, от си-
стем технического зрения до роботов, 
благодаря интегрированным функциям 
управления движения и кинематических 
расчетов.

ВТОРИЧНАЯ УПАКОВКА
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Новое робототехническое решение Omron соединяет в себе реальный и виртуальный мир 
Собственная технология робототехники и технического зрения обеспечивает максимально возможную 
интеграцию в Sysmac Studio, единую программную среду, разработанную для соответствия потребностям 
наиболее продвинутых подъемно-транспортных механизмов.
Механизмы можно анализировать в виртуальной среде, которая позволяет заранее изучить особенности 
эксплуатации, не имея настоящего механизма.
Создать виртуальный механизм с реальными ограничениями.
Новая робототехническая система Omron связывает виртуальный и реальный мир.

Виртуальное моделирование
характеризуется высокой надежностью,
поскольку в его основе лежит то же
программное обеспечение, что работает в
реальной роботизированной системе тех-
нического зрения.

МОДЕЛИРОВАНИЕ
Одновременное моделирование 
технического зрения и 
робототехники, выполняемое в 
Sysmac Studio лишь за нескольких 
шагов, управляемых интуитивно-
понятной интегрированной 
программой-мастером.

Роботы с системой технического зрения:
Виртуальность сливается с реальностью
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Построение высокопроизводительных упаковочных машин не со-
ставляет большого труда благодаря практичности полностью инте-
грированной платформы автоматизации Sysmac со встроенной 
функцией ТЗ и робототехники.
Отводить меньше времени программированию и больше времени
– решению проблем, относящихся к производственным процессам.

ЭКСПЛУАТАЦИЯ
Все программы, используемые во время 
моделирования можно легко использовать 
повторно для программирования реально
существующего механизма, существенно
сокращая время ввода в эксплуатацию.

REAL>

Моделирование > Калибровка > Эксплуатация

КАЛИБРОВКА
Проверять прикладное решение, заранее 
смоделированное путем калибровки 
робототехники и СТЗ на реально 
существующем механизме, используя 
интуитивно-понятную обучающую систему, 
которую предоставляет Sysmac Studio, 
посредством пошаговой программы-мастера.
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С самого начала наша главная цель для этой новой разработки была вполне ясной:
Облегчить программирование подъемно-транспортных механизмов.
В отличие от старого способа жесткого нисходящего программирования наше решение 
основано на программах-мастерах, которые направляют пользователя при выполнении 
основных шагов, используя графический интерфейс для работы с уникальным программным 
инструментом, способным незаметно для пользователя одновременно управлять 
робототехникой и техническим зрением.

Импорт изображений в 
программу-мастер Sysmac Studio
•	 Используя программу-мастер Sysmac

Studio, можно задать компоновку
подъемно-транспортного механизма,
указав, сколько роботов и конвейеров
имеется в наличии, и выбрать одну из
самых типовых компоновок.

3D моделирование
•	 Sysmac Studio генерирует среду 3D моделирования

в соответствии с параметрами, заданными при
выполнении предыдущих шагов.

•	 Интегрированная графическая среда позволяет
одновременно визуализировать подъемно-
транспортный механизм и моделировать
техническое зрение.

•	 Более того, изображения, полученные при
выполнении шага 1, автоматически преобразуются
в соответствующие виртуальные продукты, которые
подаются по захватывающему конвейеру.

Повторное использование
программ•	

3D моделирование характеризуется высокой 
надежностью, так как в его основу положены 
реальные системы, поэтому можно повторно 
использовать всю программную часть для 
управления реальным механизмом, 
существенно сокращая время введения в 
эксплуатацию.

Создание роботов с системой тех-
нического зрения за 5 шагов
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ЭКОНОМИЯ 70% ЭКОНОМИЯ  50% ЭКОНОМИЯ 40%

7

Преимущества заключаются в оптимизации и сокращении времени на завершение проекта

Захват изображений
•	 Первый шаг – сфотографировать

изделия для обработки.
Да, все настолько просто!

•	 Широкий ассортимент наших FH
камер позволяет оптимизировать
выбор.

Простая подстройка на 
месте технического зрения 
перекладчика (P&P) и FH
•	 Окончательной доработкой проекта

руководит программа-мастер СТЗ,
которая калибрует виртуальный
механизм в сопоставлении с реальным
механизмом.

•	 Требуется лишь несколько минут, чтобы
поместить калибровочную карту
матрицы в машину и следовать
указаниям программы-мастера, которая
настроит роботы и СТЗ, чтобы
минимизировать любые погрешности
измерений.

Проектное предложение
и концепция 

Проектирование, 
конструирование и 
пробный пуск

Ввод в эксплуатацию и 
техническое обслуживание 

30% 50% 60%

REAL >

Используя средства виртуализации, построить упаковочный 
комплекс в программе 3D моделирования и воплотить ее за 5 
простых шагов, руководствуясь интуитивно-понятными про-
граммами-мастерами.
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Интеграция и многофункциональность
Sysmac – это комплексная платформа автоматизации, предназначенная для обеспечения полного
контроля и управления производственной линией.
Являясь центральным элементом платформы Sysmac, универсальный машинный контроллер выпол
няет синхронизированное управление всеми устройствами и реализует дополнительные функции, 
такие как управление движением, роботами, и доступ к базам данных  
Эта многоплановая концепция позволяет упростить архитектуру решения, сократить объем
программирования и оптимизировать производительность.

Комплексное решение для упаковочной 
линии

Полный ассортимент компонентов для построения
производственных линий
Omron предлагает широкий ассортимент оборудования, от
датчиков для обнаружения и проверки, контролеров для
управления исполнительными устройствами, приводов для бы
стрых и точных перемещений до компонентов и систем безопас
ности.

Робототехника
Движение

Сервопривод G5

Сервопривод G5

БезопасностьБезопасность NX

Инвертор X2

Линейные индукторные двигатели Робот Delta

Двигатели

Двигатели



Информационные
технологии

Умная фабрика
ИТ устройства

Головные офисы
Персонал продаж

9

Техническое зрение
Система технического зрения FH

Датчики

Визуализация
Массивы данных

Датчик смещения ZW N- «умный» волоконный / лазерный / контактный датчик

Ввод/ВыводNX I/O

Универсальный машинный контроллер

База данных SQL
NA HMI

Ethernet
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Глобальный робототехнический сервис

Проектирование
Наша обширная сеть специалистов
по автоматизации станков и
механизмов поможет выбрать нужную
архитектуру автоматизации и
изделия, отвечающие требованиям
заказчиков.

Доказательство правильности
концепции
По мере «созревания» вашего проекта,
воспользуйтесь возможностями нашего 
парка демообразцов для тестирования и
доводки. O

M
RO

N

КОМПЕТЕНЦИЯ

ПРИСУТСТВИЕ
Технические отделы OMRON по всему миру

Технический
отдел

Центр автоматизации
Мисима (Япония), Шанхай (Китай), 
Барселона (Испания), Джакарта 
(Индонезия), Мумбаи (Индия), Чикаго 
(США)

Исключительный 
партнер

При необходимости мы назначим 
выделенного специалиста по вне
дрению нашего оборудования, кото
рый окажет содействие в начальном
программировании и проверочном
испытании важнейших аспектов ва
шей системы автоматизации. Наши 
специалисты по внедрению облада
ют глубокими экспертными знаниями 
в области сетей, ПЛК, движения,
безопасности и HMI.

Центр автоматизации 
Барселона (Испания)

Центр автоматизации 
Чикаго (США)
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Разработка 
На этапе разработки прототипа 
вам потребуется гибкость 
технической поддержки, 
поставки и обмена продукции.
Мы назначим лицо, 
ответственное за 
дистанционные продажи, 
которые поможет вам быстро 
подобрать поставщика нужной 
продукции на этапе разработки 
прототипа.

Ввод в эксплуатацию
С нашей всемирной сетью обслуживания
и поддержки, экспорт вашей продукции
становится простым; мы поможем вам
на месте с вашими заказчиками в любой
точке мира.
Мы можем предоставить связующего
специалиста по организации продаж,
чтобы облегчить процесс обучения,
поставки запасных частей или даже
ввода в эксплуатацию станков /
механизмов.
Все это – на местном государственном
языке, с документацией на необходимом
языке, что обеспечивает полностью
готовое решение.

Гарантийный сервис
• Политика мировой гарантии

• Склад сервисных запасных частей

• Обучение сервису для конечных
пользователей

• Контракты на обслуживание

• Выезд на объект

УВЕРЕННОСТЬ ГАРАНТИЯ

Центр автоматизации
Мисима (Япония)

Центр автоматизации
Шанхай (Китай)

Центр автоматизации
Шанхай (Китай)

Позвоните нам / Отправьте нам ваш образец / Мы 
можем смоделировать приложение для вас и 

направить вам протокол испытаний.

Протокол испытаний, как сервис, основан на 
моделировании виртуального механизма и 
тестировании образцов продукции:

Проверка образцов реальной продукции

Среда моделирования трехмерных механизмов
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Наши клиенты - о нас

Отслеживание случайного положения кусочка 
лосося и балансирование загрузки несколькими 
роботами для линии упаковки рыбы. 
Системный интегратор из Франции, SPIE Ouest France, 
недавно вместе с Omron разработал готовый к использованию 
роботизированный модуль-манипулятор для линии упаковки 
рыбы для конечного пользователя в Норвегии.
Система захвата и перемещения на основе технического 
зрения с несколькими роботами разработана полностью на 
основе платформы Sysmac, включая движение, логику, 
управление роботами и техническим зрением в сочетании с 
недавно выпущенной серией роботов Omron IP67 Delta 3+R.
Данное приложение полностью функционально, включая 
отслеживание продуктов (пакет нарезанного лосося) в 
случайном положении, образуя при этом 2 «естественные» 
линии на непрерывной конвейерной ленте, определение 
положения продукта системой технического зрения, 
выдающей на контроллер X,Y, тета и ширину каждого кусочка, 
балансирование нагрузки между тремя роботами Delta 3+R 
IP67, подбирающими продукты и помещающими их на 
подающий цепной транспортер фасовочно-упаковочного 
автомата, вращение продукта, подбираемого в направлении 
движения и укладываемого с поворотом 90° на полку 
фасовочно-упаковочного автомата.

После успешного внедрения данной системы в Spie Ouest 
France уверены в успешности запуска своего нового 
подразделения роботов, которое будет обслуживать 
множество клиентов в пищевой промышленности.

Единственный контроллер на готовой
упаковочной линии
Французский производитель автоматов первичной и
вторичной упаковки недавно разработал готовую
упаковочную линию, в основу которой положен
однополосный контроллер.

“Единая платформа снижает число компонентов, а также сроки

прокладки проводки и программирования в цеху. Это также умень-

шает объемы необходимых запасов и номенклатуру запасных ча-
стей”.

Денис Ортер, 

Руководитель отдела закупок Mecapack

Дополнительная информация  online: industrial.omron.eu/mecapack

ПЕРВИЧНАЯ УПАКОВКА
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Универсальная упаковочная система

Компания MG-Tech из Франции специализируется на
проектировании и конструировании интегрированного
оборудования вторичной упаковки.
Недавно компания работала с Omron в рамках
разработки машины, сочетающей возможность верхней
загрузки поддона с функцией формирования поточного
слоя на поддоне (принцип, аналогичный Тетрису) для
упаковок сливочных десертов.

«При использовании платформы Sysmac наш клиент открыл

для себя выгоды открытости наших

решений. В рамках стандартных методов коммуникации инте-

грация устройств сторонних производителей оказывается

очень простой.

Вторым сюрпризом стало использование естественного

«Двойного отслеживания» FB, доступное в Sysmac Studio.

Чтобы захватить продукт на подающем конвейере для его

перемещения на штучный конвейер, необходимо отслеживать

кремовый десерт на одной стороне и коробку на другой.

Благодаря Omron эта сложная операция выполняется

встроенным функциональным блоком».

Гийом Пуарэ,

Инженер упаковочных систем, Omron

Универсальная упаковочная система

Компания Mespic из Италии специализируется на
проектировании и конструировании интегрированного
оборудования вторичной упаковки.
Недавно компания работала с Omron в рамках разработки
универсального решения для вторичной и окончательной
упаковки для чая.

“Мы воспользовались контроллером NJ от Omron для обработки

входных и выходных логических сигналов и движений машины.

Это решение позволило снизить издержки и при этом полностью от-

вечало высоким требованиям”.

Франческа Гаэтани, 

Руководитель проекта упаковки, Omron

Дополнительная информация online: industrial.omron.eu/mespic

ВТОРИЧНАЯ УПАКОВКА ОКОНЧАТЕЛЬНАЯ УПАКОВКА



Omron продолжает разрабатывать 
роботизированные системы, чтобы 
удовлетворить ваши потребности

Факторы 
пищевой 
промыш-
ленности

Дифференциация 
между машино-

строителями

Рост 
стоимости 

труда

Безопасность 
и надежность 

продуктов питания

Короткое 
время 

вывода на 
рынок

Расширение 
возможностей 

подготовки 
предложений

Новые продукты 
и стиль жизни

14    Роботизированная упаковочная линия

Omron предлагает широкую номенклатуру решений, идеальных для решения 
прикладных задач в пищевой, автомобильной промышленности и на предприятиях 
электронных компонентов.

•	 Процесс после прессования (автомобильная промышленность)

Когда выполнялись и совмещение, и проверки, требовались 
контроллеры отдельных систем технического зрения для 
каждого процесса, что требовало дополнительного места и 
повышало затраты.
Предыдущий контроллер, к которому можно было подключать 
две камеры, не мог выполнять обработку одновременно из-за 
времени ожидания.

К одному контроллеру системы технического зрения 
можно подключить до восьми камер, что позволит 
оптимизировать место и затраты.
Параллельная обработка ЦП исключает время ожидания 
и снижает длительность цикла.

ОТКУДА КУДА

Производитель Пищевое машиностроение

Проверки

Совмещение
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•	Процесс установки деталей (предприятия электронных компонентов)

•	 Процесс упаковывания
(пищевая
промышленность)

Когда устанавливались нескольких роботов для каждого 
сборочного процесса / компонента, прежняя система 
требовала много места для установки контроллера для 
каждого робота.

Поиск по эталону, предлагаемый стандартными датчиками 
видеоизображения, иногда не мог обнаружить сложенные 
пакеты или неверное положение, что приводило к ошибкам 
захвата.

Один ЦП NJ-Robotics, управляющий до 8 роботами, 
экономит место.
Несколько роботов можно синхронизировать с конвейером, 
что упрощает программирование.

Алгоритм поиска Shape Search III может надежно обнаруживать 
объекты даже в самых неблагоприятных условиях.
Точное измерение положения захвата минимизирует частоту 
ошибок.
Датчик может распознавать верх и низ пакета по характерным 
точкам.
Это повышает эффективность использования пространства 
внутри коробок при упаковке в них пакетов.

ОТКУДА

ОТКУДА

КУДА

КУДА
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Семейство Sysmac

МАШИННЫЕ КОНТРОЛЛЕРЫ

Наименование 
продукта

NJ- серия Robotics

NJ501

Описание Машинный контроллер с функциями Sequence, Motion и Robotics

Программное
обеспечение Sysmac Studio

Программирование • Релейно-контектные схемы                                       
• Структурированный текст
• In-line ST

Стандартное
программирование

• IEC 61131-3
• Функциональные блоки PLCopen для управления движением

Объем программы 20 МБ

Объем 
для пере-

менных

Без атрибута 
сохранения 4 МБ  

 2 МБ

Карта памяти Карта памяти SD/SDHC

Встроенные порты • EtherNet/IP
• EtherCAT
• USB е.з

Число подчиненных
устройств EtherCAT 19е

Число осей 64, 32, 16

Управление движением •	 Интерполяция групп осей и движения по одной оси
•	 Электронные кулачки и редукторы
•	 Прямое управление положением для осей и групп
•	 Управление до 8 элементов Delta Robot

Информация для заказа Каталог P072 Sysmac · www.industrial.omron.eu/en/products/downloads

С атрибутом
сохранения
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Модель Delta robot XXL Delta robot XL Delta robot Mini Delta robot
Тип Серия Delta robot

Макс. полезная нагрузка 8 Kg 2 Kg 1 Kg
Степени свободы 3 + 1 (опция вращения)

Ном. рабочий диапазон Ø 1600 x 350 мм (макс. 550)
Ø 1300 x 300 мм (макс. 450)

Ø 1300 x 250 мм (макс. 400) Ø 1100 x 250 мм (макс. 400) Ø 500 x 155 мм / Ø 450 x 135 мм 
(с осью вращения)

Время цикла “25/300/25 мм (8 кг):
До 65 цикловy/мин
200/1000/200 мм (8 кг): 
До 40 циклов / мин”

“25/305/25 мм (0.1 кг): 
До 120 циклов/мин”

25/305/25 мм (0.1 кг):
До 150 циклов / мин

25/305/25 мм (0.1 кг): 
До 200 циклов / мин

Стабильность позиц. ± 1 мм (X, Y, Z) ± 0,2 мм (X, Y, Z) ± 0,3 мм (X, Y, Z) ± 0,2 мм (X, Y, Z)
Стабильность угл. позиц. ± 0,3° (q) ± 0,4° (q) ± 0,3° (q)

Класс защиты IP65
Тип оси вращения Установка на валу

Машинный контроллер NJ5 Robotics
Сервопривод Вращательный сервопривод Accurax G5 - EtherCAT

Информация для заказа Каталог P072 Sysmac  · www.industrial.omron.eu/en/products/downloads

Модель Delta robot IP69K Delta robot IP67 Mini Delta robot IP67 Mini Delta robot IP65
Тип Серия Washdown Delta robot

Макс. полез. нагрузка 2 кг 3 кг 2 кг 1 м
Степени свободы 3 + 1 (опция вращения)

Ном. рабочий диапазон Ø 1100 x 250 мм (макс. 400) Ø 1100 x 300 мм (макс.450) Ø 650 x 150 мм (макс. 250) Ø 500 x 155 мм / Ø 450 x 
135 мм (с осью вращения)

Время цикла “25/305/25 мм (0.1 кг): 
До 150 циклов/мин”

“25/305/25 мм (0.1 кг): 
До 200 циклов/мин”

Стабильность позиц. ± 0,2 мм (X, Y, Z) ± 0,1 мм (X, Y, Z) ± 0,2 мм (X, Y, Z)
Стабильность угл.позиц. ± 0.3° (q) ± 0.1° (q) ± 0,3° (q)

Класс защиты IP69K IP67 IP65 (нерж. сталь + титан)
Тип оси вращения Установка на валу Установка центр. точки инстр. - 

низкая или высокая инерция -
Установка центр. точки инстр. 
- низкая или высокая инерция 
-

Установка на валу

Опция - Anti-collision detection - -
Машинный контроллер NJ5 Robotics

Сервопривод Вращательный сервопривод Accurax G5 - EtherCAT
Информация для заказа Каталог P072 Sysmac  · www.industrial.omron.eu/en/products/downloads

РОБОТЫ

Модель Ось линейного двигателя Accurax
Тип Ось линейного двигателя

Диапазон посто. усилий От 48 до 760 Н
Диапазон пиковых усилий От 105 до 2000 Н

Максимальная скорость 5 м/с
Сила магн. притяжения От 300 до 4440 Н

Применим. сервопривод
Информация для заказа   Каталог P072 Sysmac · www.industrial.omron.eu/en/products/downloads

Линейный привод Accurax G5



Каталог P072 Sysmac  · www.industrial.omron.eu/en/products/downloads
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Модель Cobra 350        Cobra 600 \ 800                                                Cobra 600 \ 800 Inverted                           Viper 650 \ 850
         Тип Серия SCARA роботов                                                                                                                                      Серия роботов "Рука"                                                

Макс. полезная нагрузка 5 кг                                                                          5,5 кг                                                                       5,5 кг                                                                       5 кг
           Степени свободы  3 + 1 (опция вращения)                                                                                                                                      6 осей                 
  
 Ном. рабочий диапазон Ø 700 x 200 мм                                                    Ø 1200 x 210 мм \ Ø 1600 x 210 мм                                                                  653 мм \ 855 мм

Скорость работы  720°/s                                                                      386°/s                                                                                                                                                         328°/s \ 250°/s

Стабильность позиц.    ± 0,015 мм                                                           ± 0,017 мм                                                                                                                                              ± 0,02 мм \ 0,03 мм 
                  Класс защиты IP20                                                                           IP20 (IP65 опционально)                                                                                                                IP54: корпус, IP65: сочлинения
                      Контроллер Включен, отдельностоящий
 Информация для заказа   17201-, 17203-                                         17010-, 17111-, 17211-, 17113-, 17213-                                                                   17201-, 17203-

 Модель Hornet 565 Quattro 650 H  Quattro 800 H  Quattro 650HS
         Тип   Cерия декартовых (дельта) роботы
Макс. полез. нагрузка   8 кг                                             15 кг                                           10 кг                                           15 кг
       Степени свободы   3 тяги + 1 ось вращения          4 тяги без оси вращения

Ном. рабочий диапазон    Ø 1130 x 275 мм (макс. 425)    Ø 1300 x 215 мм (макс.500)    Ø 1600 x 215 мм (макс. 500)     Ø 1300 x 215 мм (макс. 500)

 Время цикла “25/305/25 мм (0.1 кг):
 До 187 циклов/мин”

“25/305/25 мм (0.1 кг):
До 200 циклов/мин”

  Стабильность позиц.    ± 0,1 мм (X, Y, Z)
       Класс защиты     IP65 (база) IP67 (платформа)        IP65                                                                                                           IP66 (нерж. сталь + титан)
Тип оси вращения     Установка на валу                          Установка на платформе

 Контроллер Встроен SmartController EX
         Информация для заказа   17201-, 17203-                                         17213-, 17214-

РОБОТЫ

Модель Фидер продольного типа
         Грузоподъемность до 15 кг

      Реком. размер детали   0,05 - 25 мм
        Диапазон приемки   100 мм (ширина)

                     Интерфейс   RS-232
          Источник питания   24 В постоянного тока / 10 А

  Информация для заказа   -SX-240; -SX-340; -SXM-140; -SXM-100

Опции   Cleanroom class 10 option 
Внешний контроллер   NJ (Ethernet)

Внешний контроллер   NJ (Ethernet)

borale
Линия
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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗРЕНИЕ

Модель FQ-M FH

Описание Разработано для отслеживания объектов Гибкое машинное видение
Интерфейс Встроенные EtherCAT и Ethernet Встроен.порты EtherCAT, Ethernet, USB и послед. порт, SD-карта

Объекты проверки Поиск форм, поиск этикеток, позиционирование краев Более 100 обрабатываемых позиций
Регистрируемые сцены 32

Метод обработки изображений Натуральный цвет или монохромный
Разрешение камеры 752 x 480 4096 x 3072

Характеристики • Быстрое и мощное распознавание объектов
• 
• Обнаружение объекта по контуру
• Программа Sysmac Studio для работы и настройки системы видения

• Мощный 4-ядерный параллельный процессор i7
Участие датчика положения в отслеж. объекта и калибровке Высокоскоростная CMOS-камера

• Управление до 8 камер одним контроллером
• Передовая технология поиска форм

Программное обеспечение Sysmac Studio

Напряжение питания 24 В DC
Цифровые вх/вых 9 вх/5 вых 17 вх/37 вых

Информация для заказа Каталог P072 Sysmac  · www.industrial.omron.eu/en/products/downloads

Модель Sysmac Studio
• Sysmac Studio предлагает единую среду для конфигурирования, программирования, моделирования и мониторинга
• Единая программа для движения, логики упорядочения, безопасности, видения и ЧМИ
• Полная совместимость с открытым стандартом IEC 61131-3
• Поддерживает программирование типа Лестничная структура, Структурированный текст и In-Line ST с богатым набором инструкций
• Редактор CAM для простого программирования сложных профилей движения
• Средство моделирования для выстраивания последовательностей и движения в 3D среде
• Передовые средства безопасности с 32-значным паролем 
• Функциональные блоки PLCopen для управления движением и безопасности

Информация для заказа Каталог P072 Sysmac  · www.industrial.omron.eu/en/products/downloads

ПРОГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ
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Краткий обзор компании Omron

Вложения в НИОКР

Опыт инноваций - 80 лет

Входит в число 150 крупнейших получателей патентов в мире
1 200 сотрудников, занимающихся НИОКР
11 000 + выданных и рассматриваемых патентов

Сотрудники по всему миру

Предприятия по всему миру

Страны в регионе ЕБВА

Техническое обучение и семинары, техническая 
поддержка, центры технологий автоматизации, 
online-сообщество (MyOmron), online-каталоги и 
техническая документация, обслуживание 
клиентов и поддержка продаж, лаборатории 
оперативной совместимости (Tsunagi), услуги по 
обеспечению безопасности, ремонт.

Отвечает вашим 
потребностям

продуктов, включая ввод, 
логические схемы, вывод

датчики, системы управления, визуализация, приводы, роботы, безопасность, 
контроль и инспектирование качества, компоненты управления и переключения

Хотя мы и стремимся к совершенству, Omron Europe BV и/или ее филиалы и аффилированные компании не дают никаких 
гарантий и заверений в отношении точности и полноты информации, содержащейся в настоящем документе.
Мы оставляет за собой право вносить время от времени любые изменения без предварительного уведомления.

CD_EN_01A+Robotics_Packaging+Brochure

Хотите узнать больше?

OMRON EUROPE

+31 (0) 23 568 13 00

 industrial.omron.eu 

 omron.me/socialmedia_eu 
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